
Projetadas para fazer a limpeza dos diversos tipos de 

grãos, permitem separar as impurezas grossas, médias e 

impurezas leves, separando os grãos inteiros dos quebrados. 

A caixa de peneiras é totalmente metálica, composta de 2 

decks de peneiras com 4 estágios de peneiramento cada. 

Para aspiração de pó gerado na descarga do produto, há 

um sistema de coleta, interligado com a câmara de aspiração, 

minimizando assim a emissão deste pó para o ambiente. 

   

 Área de peneira total: 21,60m² 

⇒ Níveis de classificação geral: 

⇒ Impurezas grossas e médias; 

⇒ Impurezas leves e pó; 

⇒ Grãos quebrados; 

⇒ Terra e areia; 

⇒ Grãos limpos. 

1 . 0  — A P R E S E N T A Ç Ã O  

K
E

P
L

E
R

 
W

E
B

E
R

 
S

/
A

 

J U L H O / 2 0 1 7  

I N F O R M A T I V O  T É C N I C O  
M Á Q U I N A  D E  L I M P E Z A  

M L 1 2 0  

N E S T E  I N F O R M A T I V O  

A P R E S E N T A Ç Ã O  0 1  
C O N F I G U R A Ç Ã O  
D I S P O N I V E L  

0 1  

C Â M A R A  D E  
A S P I R A Ç Ã O  

0 2  

C A P A C I D A D E S  0 4  

C O N F I G U R A D O R  0 9  

  

  

  

I N T E R E S S E S  
E S P E C I A I S :  

• Dados Técnicos 

• Forma Construtiva 

• Segurança 

• Acessórios 

• Capacidades 

ML-120 

OBSERVAÇÃO: 

As imagens contidas 

neste descritivo são 

meramente ilustrativas 

e de posse da empresa 

Kepler Weber. 

2 . 0  — C O N F I G U R A Ç Ã O  D I S P O N Í V E L  

A máquina de limpeza ML-120 é comercializada com câmara de ar com recirculação. 

Para comercialização do produto arroz, é recomendada a utilização da peneira rotativa e filtro de mangas com limpeza automática 

do tipo pulse-jet. 
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3 . 0  —  C Â M A R A  D E  A S P I R A Ç Ã O  C O M  R E C I R C U L A Ç Ã O  

A câmara de aspiração é de alta eficiência, formando uma coluna de grão, através da qual é forçada 

a passagem de uma lâmina de ar a qual efetua a separação de impurezas leves dos grãos. As 

partículas maiores são decantadas e descarregadas em uma banca de ensaque na lateral da máquina 

com auxílio de uma eclusa. Existem registros de controle do fluxo de ar, permitindo o ajuste preciso 

para diferentes tipos de produtos. A câmara de aspiração da máquina possui recirculação interna, 

sendo que a exaustão do ar é de 30% do volume total levando o pó para um filtro de mangas. 

É fornecimento um filtro de mangas de limpeza automática ou ciclone para filtragem do ar de 

exaustão da câmara de aspiração. As partículas são decantadas em um saco abaixo do filtro ou ciclone, 

sendo que o ar limpo é eliminado na parte superior.  

 

Potência dos Motores para Câmara com Recirculação 

Caixa de Peneiras Motor  7,5cv 4 pólos 60Hz / 50Hz 

Ventiladores da Câmara 

Motor 5,0cv (2x) 4 pólos 60Hz 

Motor 5,0cv (2x) 4 pólos 50Hz 

Ventilador de Exaustão 

Motor 5,0cv 4 pólos 60Hz 

Motor 7,5cv 2 pólos 50Hz 

Eclusa da Câmara Motoredutor 0,5cv 4 pólos 60Hz / 50Hz 

Eclusa do Filtro de mangas Motoredutor 0,75cv 4 pólos 60Hz / 50Hz 

  3 . 1  —  D I M E N S Õ E S  D A  M Á Q U I N A  C O M  C Â M A R A  D E  R E C I R C U L A Ç Ã O  

Dimensões Principais (mm) 

Com Recirculação 
A B C D E F G H I J 

5453 2312 800 3680 787 1000 765 2500 4805 240 
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  3 . 3  —  C I C L O N E  

  3 . 2  —  F I L T R O  D E  M A N G A S  P U L S E  J E T  

Para uma maior eficiência na filtragem do ar de exaustão da câmara aspiração, é fornecido um filtro de mangas de limpeza 

automática Pulse Jet. Este filtro possui uma eclusa para descarga e ensaque do particulado decantado. O ar é liberado para o 

ambiente em condições adequadas. O sistema de limpeza das mangas é efetuado por pulsos de ar comprimido. Esse sistema 

possibilita o funcionamento contínuo e automático do filtro de mangas. A eficiência estimada do sistema é de 98% para partículas 

com tamanho aproximado maior que 5 µ.  

A distância máxima permitida de canalização para interligar o filtro de mangas com o ventilador de exaustão é de 

aproximadamente 12 m. 

Vista externa 

Vista esquemática 

Para captar o pó e impurezas que são removidas do sistema de aspiração, a saída do 

ventilador aspirante está conectado a um ciclone metálico por meio de uma canalização, que 

possui uma distância máxima permitida de aproximadamente 12 m. 

No ciclone, as partículas são decantadas, podendo ser coletadas em um saco posicionado 

abaixo do ciclone. A eficiência estimada do sistema é de 70% para partículas com tamanho 

aproximado maior que 40 µ. O sistema de ciclone é dimensionado para atender o volume de 

exaustão da máquina e a perda de carga do sistema. 

CICLONE SEM  ECLUSA 

Dados para o dimensionamento do compressor: 

* Pressão mínima de ar comprimido = 6 a 8 bar 

* Consumo de ar comprimido = 45 m³/h 

 

Para o bom funcionamento do filtro de mangas 

é necessário a instalação de purgadores na 

linha de ar comprimido. 
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  3 . 4  —  I D E N T I F I C A Ç Ã O  D A S  S A Í D A A  D O S  R E S Í D U O S  D O S  D I F E R E N -
T E S  N Í V E I S  D E  C L A S S I F I C A Ç Ã O  

Vista esquemática 

Impurezas 

Médias 

Grãos 

Quebrados 

Terra e areia Impurezas 

Leves 

Grãos 

Limpos 
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4 . 0  —  C A P A C I D A D E S  

  4 . 1  —  C A P A C I D A D E S  S O J A  E  M I L H O  

MÁQUINA DE LIMPEZA ML-120 

Peneiras 
Teor de Umida-

de Produto (%) 

Capacidade de (ton/h) 

Impureza na Entrada (%) 

1 2 3 4 5 6 

Pré-Limpeza 

13 120 120 120 120 121 112 

14 120 120 120 120 118 109 

15 120 120 120 120 115 106 

16 120 120 120 121 113 104 

17 120 120 120 118 110 101 

18 120 120 120 114 106 98 

19 123 118 112 106 99 91 

20 114 109 103 98 91 84 

22 102 97 92 88 82 75 

24 91 87 83 79 73 67 

Limpeza 

13 113 108 103 98 91 84 

14 110 106 100 95 89 82 

15 108 103 98 93 87 80 

16 105 101 95 91 84 78 

17 102 98 93 88 82 76 

18 99 95 90 86 80 73 

19 92 88 84 80 74 68 

20 85 82 77 74 68 63 

22 76 73 69 66 61 56 

24 68 66 62 59 55 51 

 As tabelas a seguir trazem informações referentes às capacidades da máquina de limpeza ML 120, trabalhando com SOJA e 

MILHO (densidade de 0,75 t/m³) e ARROZ (densidade de 0,60 t/m³) e considerando a máquina operando com peneiras de pré-

limpeza e limpeza. 

 As capacidades estão especificadas com base nas tabelas de referência para peneiras sugeridas pela Kepler Weber, caso 

selecionado peneiras diferentes das sugeridas, ocorrerá uma alteração na capacidade da máquina de limpeza. 

 O fluxo mínimo de grão para uma boa eficiência de operação é de aproximadamente 60 ton/h para produto com densidade 

de 0,75 t/m³ e 20 ton/h para produto com densidade de 0,60 t/m³. 
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  4 . 2  —  C A P A C I D A D E S  A R R O Z  

MÁQUINA DE LIMPEZA ML-120 

Peneiras 
Teor de Umida-

de Produto (%) 

Capacidade de (ton/h) 

Impureza na Entrada (%) 

1 2 3 4 5 6 

Pré-Limpeza 

13 44 44 44 44 44 41 

14 44 44 44 44 43 40 

15 44 44 44 44 42 39 

16 44 44 44 44 41 38 

17 44 44 44 43 40 37 

18 44 44 44 42 39 36 

19 44 43 41 39 36 33 

20 42 40 38 36 33 31 

22 37 36 34 32 30 28 

24 33 32 30 29 27 25 

Limpeza 

13 41 40 38 36 33 31 

14 40 39 37 35 33 30 

15 39 38 36 34 32 29 

16 39 37 35 33 31 29 

17 38 36 34 32 30 28 

18 36 35 33 31 29 27 

19 34 32 31 29 27 25 

20 31 30 28 27 25 23 

22 28 27 25 24 22 21 

24 25 24 23 22 20 19 

5 . 0  —  C R I T É R I O S  D E  Q U A L I D A D E / P E R F O R M A N C E  

Para uma correta aplicação deste equipamento, é fundamental analisar, as características do grão a ser processado e o padrão de 

limpeza desejado (% de umidade e % de impurezas – entrada e saída). 

A definição e análise destes parâmetros, é que definirão as furações das peneiras e capacidade real de fluxo do equipamento 

(modelo e especificações do equipamento a ser utilizado). 

Nota: Em Máquinas de Limpeza que operam com sistemas de peneiramento (passa/não passa), sempre existe a possibilidade de 

impurezas/sujidade da geometria e/ou granulometria próximas dos grãos processados estarem presentes no produto final. 
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T A B E L A S  D E  R E F E R Ê N C I A  P A R A  P E N E I R A S  K E P L E R  W E B E R  

Sugestão Kepler Weber de peneiras para PRÉ-LIMPEZA ML 120 

POSIÇÃO MILHO SOJA TRIGO SORGO ARROZ 

C1 13 10 4x22 4X10 4,5x15 (Parcial) 

C2 13 10 4x22 4X10 4,5x15 

C3 13 10 4x22 4X10 4,5x15 

D1 3,5 2,5 2,5 2,5 1,8 

D2 4 3,5 1,5x22 2,0X22 1,5x22 

D3 4 3,5 1,5x22 2,0X22 1,5x22 

F1 13 10 4x22 4X10 4,5x15 (Parcial) 

F2 13 10 4x22 4X10 4,5x15 

F3 13 10 4x22 4X10 4,5x15 

G1 3,5 2,5 2,5 2,5 1,8 

G2 4 3,5 1,5x22 2,0X22 1,5x22 

G3 4 3,5 1,5x22 2,0X22 1,5x22 

Todas as medidas estão em milímetros (mm) 
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T A B E L A S  D E  R E F E R Ê N C I A  P A R A  P E N E I R A S  K E P L E R  W E B E R  

Sugestão Kepler Weber de peneiras para LIMPEZA ML 120 

POSIÇÃO MILHO SOJA TRIGO SORGO ARROZ 

C1 12 9 4x10 4,0X7,5 4x12 (Parcial) 

C2 12 9 4x10 4,0X7,5 4x12 

C3 12 9 4x10 4,0X7,5 4x12 

D1 3,5 2,5 2,5 2,5 2,2 

D2 5 3,5 1,5x22 2,0X22 1,5x22 

D3 5 3,5 1,5x22 2,0X22 1,5x22 

F1 12 9 4x10 4,0X7,5 4x12 (Parcial) 

F2 12 9 4x10 4,0X7,5 4x12 

F3 12 9 4x10 4,0X7,5 4x12 

G1 3,5 2,5 2,5 2,5 2,2 

G2 5 3,5 1,5x22 2,0X22 1,5x22 

G3 5 3,5 1,5x22 2,0X22 1,5x22 

Todas as medidas estão em milímetros (mm) 
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6 . 0 — G U I A  D O  C O N F I G U R A D O R  

   6 . 1  —  C A P A C I D A D E  E  M O D E L O  

   6 . 2  —  S E L E Ç Ã O  P R O D U T O / I M P U R E Z A / U M I D A D E  
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   6 . 3  —  T E N S Ã O / F R E Q U Ê N C I A / L I N H A  D O  M O T O R / A L T U R A  D A  

B A S E  

   6 . 4  —  L A D O  B A N C A S  D E  E N S A Q U E  /  P E N E I R A S  
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   6 . 5  —  C O R R I M Ã O S  

   6 . 6  —  Q U A D R O  D E  C O M A N D O  
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   6 . 7  —  T I P O  F U N I L  D E  S A Í D A  

   6 . 8  —  S E P A R A D O R  D E  I M P U R E Z A S  ( S C A L P E R )  
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   6 . 9  —  T I P O  D E  S A Í D A  

   6 . 1 0  —  S A Í D A  C O M  E C L U S A  
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   6 . 1 1  —  C A N A L I Z A Ç Ã O  

   6 . 1 2  —  F R E T E  M A R Í T I M O  
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   6 . 1 3  —  T I N T A  P A R A  A C A B A M E N T O  

   6 . 1 4  —  I D I O M A  M A N U A L  



P R E S E N Ç A  G L O B A L — O B R A S  

A T U A Ç Ã O  

             A Kepler Weber, em seus 90 anos de história, se especializou no 

desenvolvimento de soluções completas em armazenagem de grãos e movimentação 

de granéis sólidos em terminais portuários, maltarias e cervejarias e mineração. Com 

presença em mais de 40 países e em cinco continentes, a companhia é líder no setor 

do agronegócio na América do Sul na etapa pós-colheita da cadeia produtiva de 

grãos. Mais da metade de toda a produção anual de grãos no Brasil passa por uma 

solução da Kepler Weber. 

K E P L E R  W E B E R  

Tecnologia de 

Armazenagem e 

Expedição 

Tecnologia 

de limpeza 
Tecnologia de 

secagem 
Tecnologia de 

transporte 


